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     漳州水仙药业股份有限公司

招标文件

   编号:ZHB2021006  共7页  第7页
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1.项目名称：无极药业软膏车间三维裹包机采购

2.标的内容、技术规格及数量：
	名 称
	技术规格及说明
	数量

	三维裹包机
	激素线，适合两种包装规格产品，速度≥20包/min
	2台

	三维裹包机
	非激素线，适合三种包装规格产品，速度≥20包/min
	1台


3.交货期和交货地点：交货时间2021年9月1日之前，交货地点在福建省漳州市龙文区檀林路28号漳州无极药业有限公司。
4.付款方式：合同签订后预付合同款总额30%；在发货前再付合同款总额30%；设备在招标方安装调试、验收合格，并收到全额增值税专用发票后再付合同款总额30%；余款10%作为质保金在质保期满付清。
5.主要技术、质量要求：
5.1生产线排布要求：激素线排布应避开柱子，尽可能排成直线，两条线之间留有约2米左右的通道空间；非激素线排布不能靠墙壁太近；三维机前端设备不可移动，后端监管码设备可移动。投标方可根据附件图纸以及自身设备情况进行合理排布。
5.2物料规格
激素线包含两种规格的小纸盒：
107mm×31 mm×18 mm；
135mm×40 mm×23 mm；
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非激素线包含三种规格的小纸盒：
135mm×40 mm×23mm；
186mm×56 mm×28 mm；
198mm×56 mm×29 mm；
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5.3裹包方式
10盒/包，1*10排列（如下图所示）
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5.3产能要求
稳定生产速度≥20包/分钟，连续稳定生产6小时产量≥7200包。
5.4其它技术要求
（1）设备所含模具应满足上述5.2要求的不同规格产品，模具更换规格要求操作方便快捷（更换模具规格操作时间应在投标文件中进行单独阐述，可按投标方指定的熟练工操作所需最短时间计）；
（2）设备裹包成品合格率应≥99.7%，裹包效果平整美观，不影响药品电子监管码扫描读取（投标方可于截止投标前提供裹包样品）；
（3）设备在额定运行速度下，运行平稳、通畅，无异常声响。运行时整机噪声应小于75dB。

（4）配立盒机构，产品进料和出料方向应满足现场生产线排布要求，确保裹包机同生产线上其他配套设备连接后能正常运行，上线与装盒机、称重仪及喷码线连线。

（5）故障停机时，左右加热板和上下加热板中间的药品，需有保护措施。

（6）每个加热部位都采用温控仪表自动控温，可以设定温度，温度控制精度±3度。

（7）主要电气元件应选用西门子或欧姆龙等品牌或同等知名品牌产品。
（8）安全要求：设备具有接地线和漏电保护开关, 电气系统的安全性能应符合相应的国家标准；设备应设置防护罩等安全保护措施，并在危险区域醒目位置贴有相应的警示标签；所有热表面必须贴有警示标签。
5.5整线设计、制造、材料、所有部件必须基于并符合2010年版中国《药品生产质量管理规范》和行业标准的相关要求。
5.6如投标方有先进技术或特色培训售后服务方案可在投标文件中阐述。
5.7质保期至少一年，投标方可根据情况自行承诺。
6.违约责任：

中标人交货的设备不符合上述主要技术、质量要求，在不影响招标人生产经营的情况下负责返工至达到要求，并承担所产生的运输、配件、人工等所有费用。若影响到招标人的生产经营，招标人有权终止合同并可就遭受的损失向中标人索赔。
设备验收时，若达不到投标方承诺的技术参数，将按违约责任扣除5%-20%设备款。

7.解决合同纠纷的方式：

双方协商解决，协商不成的，由合同签订地人民法院判决。
8.报价规定：

  8.1报价为含税价，要求开具增值税专用发票。

8.2本次招标采取一次性报价方式。

9.评标办法：

9.1本次招标采取综合评标法开展招投标，我单位招标小组将根据投标单位的服务方式、价格等进行综合评定，确定中标候选人1名。
9.2本次招标确定中标候选人后，在我司网站公示3天，无异议后转为中标人。

9.3定标后在5天内向中标人发出《中标通知书》，中标人收到中标通知书后，应在5天内签订相关合同。

10.投标人资格要求：

10.1投标人必须是中华人民共和国境内注册的企业法人，必须持有工商行政管理部门颁发的、有效的营业执照，其经营范围含制药机械、包装机械设备等相关内容之一或设备及机械专业领域的技术开发。
10.2投标人需提供在国内的主要业绩，以及自2016年1月1日以来在福建省内完成过一项与本项目生产线类似的业绩（不限于在制药行业，在日化、食品等行业亦可）。
11.开标时间、地点及参与方式

11.1开标时间及地点：2021年06月07日-2021年06月09日期间在漳州水仙药业股份有限公司会议室公开开标。
11.2参与方式：投标人应于投标截止时间前以现场递交或邮寄方式参与投标，地址为：福建省漳州市芗城区南山路1号，漳州水仙药业股份有限公司六楼招标办，收件人：游志成，电话：13779911798。以邮寄投标文件方式参与投标的，快递单上须注明投标单位名称和参与的招标项目编号及项目名称。投标截止时间：2021年06月04日17:30，逾期招标人有权拒收。
11.3投标报名：有意向参与投标的单位，必须于2021年5月28日17:30前向招标小组报名登记。未按要求登记的单位所投的标书将按废标处理。

12.投标文件要求：

12.1投标资料包含以下三部分，编制一式二份并装订密封:
12.1.1第一部分为资格文件，主要内容为详细的投标人资料，包括a.三证合一的《营业执照》；b.企业简介；c.本招标文件第10条款中要求的其他资料；d.非法人代表参与投标的需提供法人代表授权书。
12.1.2第二部分为技术文件，主要内容为厂家技术说明、技术参数、电气元件品牌列表、技术偏离表（对本招标文件第2和第5条款中各技术指标和质量要求的响应，如未说明即默认完全响应），售后服务承诺等。
12.1.3第三部分商务文件，包括投标报价表、各部分分项报价、商务偏离表（对本招标文件第4条款中的“付款方式”的响应，如未说明即默认完全响应），有法人代表或被委托人的签字。
12.2以上提供的文件均需加盖投标单位公章。

12.3《投标报价单》采用本次招标文件规定的统一格式，投标人自行制作的该项文档无效；其它材料由投标人按照本次招标规定自行制作。

13. 评标办法：

评标小组为公司招投标工作小组。评标采用综合评标办法，通过对投标价、技术审评及服务承诺综合审评，最高得分者中标。
在投标、评标期间，投标方不得向招标采购小组询问评标情况，不得进行旨在影响评标结果的活动。为保证评标的公正性，在评标过程中，评议成员不得与投标方私下交换意见。招标结束后，招标人对未中标单位及未中标原因不予解释。
14.联系方式： 
招标办 游先生：0596-2302616 / 13779911798

技术交流 吴先生：0596-2186027 / 17720900108
招标人：漳州无极药业有限公司
                                 招标代理人：漳州水仙药业股份有限公司
                                       招标办公室

                                              2021年5月20日

评标一览表：

	序号
	评议内容
	分值
	评议办法

	1
	总投标价
	30分
	所有合格投标人中报价最低者作为基准得30分，其余报价按比例得分。

	2
	技术评审
	50分
	设备主要技术参数：20分；
排布方案：10分；
裹包效果：10分；

更换规格所需操作时间：10分。

	3
	服务承诺
	20分
	完全响应招标文件中的付款方式和服务要求：10分；
其他特色服务承诺：5分；
国内或省内主要业绩：5分。


投标报价单

	名 称
	技术规格及说明
	数量
	含税单价
	金额
	付款方式
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报价人：（签字盖章）                      年   月   日
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